SunChemical

Coates Screen Inks

Feh Ieranalyse ¢/ Fehlerquelle lokalisieren

¢/ Ursache ermitteln

Im Tampondruck v/ Abhilfe schaffen

Die Starken des Tampondruckverfahrens sind seine nahezu grenzenlosen druck-
technischen Einsatzmoglichkeiten. Ein kaum {berschaubares Spektrum an
Bedruckstoffen in zwei- und besonders im dreidimensionalen Formenbereich
wird damit dekoriert.

Ermoglicht wird dies dadurch, dass die wesentlichen drucktechnischen Werkzeu-
ge, Klischee und Silikontampon, das Drucken von Farben verschiedenster Harz-,
Pigment- und Losemittelkombinationen zulassen. Des Weiteren bieten die
Hersteller von Tampondruckmaschinen eine groe Auswahl verschiedener,
z.T. sogar individueller Maschinenkonzepte an.

Das Handicap dieser Vielfdltigkeit ist eine eingeschrankte allgemeine Standardi-
sierung. Oft miissen die Prozessparameter individuell unter den 6rtlichen Bedin-
gungen aufeinander abgestimmt werden.

Bei Druckstérungen, ungentigender Druckqualitat, unzureichender Farbhaftung
etc. stellt sich haufig die Frage nach der Ursache, dem Ausléser der Stérung.
Auf den nachfolgenden Seiten haben wir deshalb in einer Tabelle die h&du-
figsten Fehlerbilder, ihre moglichen Ursachen sowie AbhilfemaBnahmen
zusammengetragen.

Nachstehend noch einige Standardwerte zu den wesentlichen prozesstechnischen Komponenten:

Druckvorlage / Film:

Positiv seitenverkehrt. Matte Oberflache.

Fiir hochwertige Wiedergabequalitat von Feinstrichmotiven wird der klassische fotografische Reprofilm mit
einer Auflésung von 2.540 dpi und Dichte D > 4.00 empfohlen.

CtF (Computer to Film) grundsatzlich fiir einfache Arbeiten moglich, bei dafiir geeigneter Hard- (Drucker, Tinte)
und Software (ausreichende Auflosung).

Farbe:
In der Regel nicht druckfertig. Wird mit der Zugabe von 20-30% Verdiinner (bei unseren Farben ist meist
das Zusatzmittel A bzw. U passend) vom Drucker eingestellt.

Klischee:

Polymer: Klischeetiefe ca. 30 p (L6semittelfarben) bzw. 16 —18 u bei UV-Farben, Rasterung mit 120 L/cm,
86 % Flachendeckung. Auflagenh6he bis zu 20.000 Drucke maglich.

Dinnstahl: Natur oder beschichtet, Klischeetiefe bei 1x Druck 24, bei 2x Druck 20 u. Auflagenhdhe bis
100.000 Drucke maoglich.

Dickstahl: Klischeetiefe bei 1x Druck 24y, bei 2x Druck 20 y. Auflagenhhe bis 1.000.000 Drucke méglich.
Keramik: Auflagenhéhe > 3.000.000 Drucke méglich.

Tampon:

Harte: von 0 bis 20 Shore A im Flachdruck

In Ausnahmefallen > 20 Shore

Im Rotationsdruck > 40 Shore

Die Harte ergibt sich beim Herstellungsprozess durch die Mischung von Silikonmasse und Silikondl.
Durch die Behandlung der Gussform kann eine glatte oder raue Oberflache erzeugt werden.

Substrate:

Extreme Vielfalt an Bedruckstoffen. Teils Reinstoffe, teils Mischungen, teils beschichtet. Manchmal (z.B. PP/PE)
ist eine Vorbehandlung notwendig (Flamme/ Corona/ Plasma).

Vereinzelt ist eine Nachbehandlung erforderlich (z.B. POM, Flammtrocknung der Farbe).

Die Oberflache kann auch verunreinigt sein (z.B. Fett, Ol), dann muss entfettet werden. Deshalb immer
Vorversuche zur Eignung der Druckfarbe durchfiihren.



Fehleranalyse im Tampondruck

FEHLERBILD

FARBE

KLISCHEE

TAMPON

SUBSTRAT

TAMPON NIMMT DIE FARBE NICHT ODER NUR TEILWEISE AUF

SONSTIGES

Mdogliche Ursachen

> Zu wenig verdinnt,
Farbe ist zu dick

> Im Klischee
eingetrocknet

> Falscher Verdlnner
(meist zu schnell)

> Zu geringe Tiefe

> Druckbild im
Klischee mechanisch
beschadigt

> Bereits zu stark
abgenutzt

> Zu flache Form

> Oberflache
beschadigt

> Zu stark
abgenutzt

> Tamponhub zu
schnell eingestellt

AbhilfemaBnahmen

FEHLERBILD

® Nachverdlnnen
©® Klischee reinigen

® Passenden
VerdUnner nehmen
(langsamer)

® Tieferes Klischee
® Neues Klischee

® Spitzere Form

® Neuen Tampon
verwenden

TAMPON GIBT DIE FARBE NICHT ODER NUR TEILW

® Geschwindigkeit
des Tamponhubs
langsamer einstellen

Md&gliche Ursachen

> Am Tampon
angetrocknet

> Tampon noch zu

> Zu geringe Tiefe
> Zu tiefes Druckbild

> Zu flache Form

> Oberflache
beschadigt

> Oberflache verun-
reinigt durch Fett,
Handschweif3, O,
Trennmittel

> Druckprozessablauf
zu langsam

> Hohe Umgebungs-

nass, nicht klebrig temperaturen
genug > Zu stark abgenutzt
AbhilfemaBnahmen | ® Langsameren ® Tieferes Klischee ® Spitzere Form ® Oberflache reinigen, | ® Geschwindigkeit

FEHLERBILD -
Mdgliche Ursachen

VerdUnner einsetzen

® Schnelleren
VerdUnner einsetzen

FARBE ERZIELT KEINE AUSREICH

> Nicht geeignetes
Farbsystem

> Falscher oder zu
wenig Harter zuge-
geben

> Harterzugabe
vergessen

> Harterreaktionszeit-/

temperatur
unterschritten

® Flacheres Klischee

® Neuen Tampon
einsetzen

z. B. Alkohol

NDE HAFTUNG AUF DEM BEDRU

> Austritt von
Silikondl

> Oberflache
verunreinigt,
Vorbehandlung
nicht effektiv

> Nachbehandlung
nicht effektiv

des Prozessablaufs
erhéhen

® Kontrollierte Raum-
temperatur von
18-22°C

KSTOFF

> Keine Kenntnis tber
den Bedruckstoff

AbhilfemaBnahmen

FEHLERBILD -
Mdogliche Ursachen

©® Geeignetes Farb-
system einsetzen

® Harterzugabe nach
technischem Merk-
blatt

® Ausreichende
Trocknungszeit und -

temperatur

> Zu dinn

> Farbton zu
transparent

FLACHIGE MOTIVTEILE WERDEN

> Zu geringe Tiefe

> GroBes Motiv nicht
schraggestellt (bei
offenem System)

® Mit Losemittel
reinigen

ICHT GLEICHMA
> Zuflach

> Zu weich

> Oberflache zu rau

® Oberflache reinigen,
z. B. Alkohol

® Oberflache effektiv
vorbehandeln

©® Oberflache effektiv
nachbehandeln

SSIG GEDRUCKT

> Oberflache stark
strukturiert

> Oberflache
verunreinigt

©® Kenntnisse Uber
den Bedruckstoff
einholen

® Vorab Farbhaftungs-
tests durchflhren

> Rakelmesser zieht
Farbe aus dem
Druckbild
(bei offenem System)

> Hohe Umgebungs-
temperaturen

AbhilfemaBnahmen

® Farbe dicker

® Tieferes Klischee

® Spitzere Form

® Spitzen, harten

©® Starkeres Rakel-

il @ Motiv schrag stellen | ® Neuen Tampon Tampon benutzen messer einsetzen
® Farbton deckender (oei offenem System)|  einsetzen ©® Bei Farbabgabe Luft | ® Motiv aufrastern,
rezeptieren gegen den Tampon Linien und Flachen
® Oberflache reinigen, schrég stellen
z.B. mit Alkohol
FARBE KLISCHEE TAMPON SUBSTRAT SONSTIGES



Fehleranalyse im Tampondruck

FEHLERBILD

FARBE

GEDRUCKTER FARBTON STIMMT NICHT MIT FARBVORLAGE UBEREI

KLISCHEE

TAMPON

SUBSTRAT

SONSTIGES

Md&gliche Ursachen

> Zudinn
> Farbton zu transparent

> Falsche Rezeptur
(bei Sonderfarbton)

> Geanderte
Untergrundfarbe

> Ungleichmé&Bige
Tiefe

> Falsches
Klischeematerial

> Falsche Rasterweite

> Falsche Form
> Zu raue Oberflache

> Wechselnde Unter-
grundfarbténe

> Vorlage wurde auf
anderer Untergrund-
farbe rezeptiert

> Farbvorlage fur
Einzel-/oder
Doppeldruck erstellt?

AbhilfemaBnahmen

® Farbe neu einstellen

® Deckenden Farb-
ton rezeptieren

® Farbton passend zur
geénderten Unter-
grundfarbe rezeptieren

® Tiefe messen

® Passendes Klischee-
material verwenden

® Richtige Rasterweite
einsetzen

® Passende Form
ermitteln

® Neuen glatten
Tampon einsetzen

® Farbton passend
zur jeweiligen
Untergrundfarbe
rezeptieren

® WEeiB vordrucken

® Farbton im Einfach-/
und Doppeldruck
prifen

FEHLERBILD - FARBE SPRITZT AUF DEN BEDRUCKSTOFF
Md&gliche Ursachen |> Zu dick > Zu tief > Zuflach > Die Oberflache ist > Zu niedrige
> Farbreste am 5 Olseritielm u @y elektrostatisch Luftfeuchtigkeit
Tampon aufgeladen > Prozessablauf zu
schnell
AbhilfemaBnahmen | ® Farbe dinner ® Tiefe messen ® Spitzere Form ® Oberflache entladen | ® Luftfeuchtigkeit
einstellen (lonisieren) kontrollieren,
J ® Flach - ! ® Neuen, glatten -
nachverdinnen tieafgr:sreifliéoazevé Tampongeinsetzen 9gf. erhdhen (60-80%)
©® Farbe mit besser einsetzen ® Prozessablauf
geeignetem Ver- verlangsamen
dunner einstellen
FEHLERBILD - VERZUG IM DRUCKBILD
Mdgliche Ursachen > Falsche Form > Zu weich > Ungeeignete

> Falsche Harte
> Zu starker
Anpressdruck

> Anpressdruck auf
dem Klischee und
dem Bedruckstoff
sind nicht identisch

> Falscher Aufsetzpunkt

> Nicht verzugsfrei

> Einfallstellen flr
den Tampon

> Stérende Kanten
verhindern die
Tamponverformung

Werkstlickaufnahme

> Die zu bedruckende
Flache ist nicht in
der Horizontalposition
zum Klischee

AbhilfemaBnahmen

FEHLERBILD -
Mégliche Ursachen

DECKVERMOGE
> Zu dinn

> Der Farbton ist
ZU transparent

> Zu geringer
Farbubertrag

DER FARBE NIC
> Zuflach
> Nicht gerastert

> Motiv ist nicht
schrag gestellt

> Falsche Rasterweite

® Richtige Form

® Richtige Harte,
weniger Druck

® Gleicher Druck auf
dem Klischee und
dem Bedruckstoff

® Anderer Aufsetzpunkt

HT AUSREICHEN
> Zu flach

> Zu weich

> Oberflache rau

® Anderes Material
® Tamponmontage

® Spezieller Tampon
(Sonderform)

D
> Die Oberflache ist
verunreinigt

> Dunkle
Untergrundfarbe

> Spannungsrisse bei
Spritzgussstellen

©® Stabile, fixierende
Werkstoffaufnahme

® Die zu bedruckende
Flache horizontal zum
Klischee ausrichten

> Das Rakelmesser
zieht Farbe aus
dem Druckbild
(bei offenem System)

AbhilfemaBnahmen

® Farbe neu einstellen

® Deckenden Farbton
rezeptieren

©® Tieferes Klischee
einsetzen

® Motiv aufrastern

©® Steilere Form
® Richtige Harte
® Neuen Tampon

® Oberflache reinigen
©® Doppeldruck machen
® Mildes Farbsystem

® Starkeres Rakel-
messer einsetzen

® Motiv aufrastern
und Flachen sowie

® Klischee und Tampon | ® Motiv schrég stellen einsetzen (z.B. TP 249) mit L .
Uberprufen ® Grébere Rasterweite mildem Verdinner Linien schrag stellen
einsetzen (;.B. VD 10)
einsetzen
FARBE KLISCHEE TAMPON SUBSTRAT SONSTIGES



Technische Information SunChemical®

Coates Screen Inks

Tampondruckfarben

Farbsortenwahl
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@ = bevorzugt fir die Anwendung geeignet B = Frei von: Aromaten, Cyclohexanon, Butylglykolat, PAK, Solvent Naphtha

@ = Verarbeitung mit Harter erforderlich *
@ - gesignet fir die Anwendung W = zusitzlich halogenfrei nach DIN EN 61249-2-21

@ = Verarbeitung mit Harter erforderlich |:| = 1- Komponentenfarbe

O = eventuell geeignet E = 1+ 2-komponentig zu verarbeiten

Diese Angaben stellen keine Zusicherung

der Eignung von Tampondruckfarben fiir n = A=l iy

Coates Screen Inks GmbH

gestimmte Bedruckstoffe dar. A = Lufttrocknung Wiederholdplatz 1 - 90451 Nirnberg
ie sollen den Anwender bei der Auswahl .
; . 1 = Ofentrocknung bei 140°C/20Min Tel: +49 911 64 22-0
von geeigneten Tampondruckfarben beraten; )
Vorversuche sind in jedem Fall erforderlich. B - Ofentrocknung bei 160°C/20Min Fax: +49 911 64 22 200
Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen info.coates@sunchemical.com

Stand unserer Erkenntnisse 08/2017 @ - uv-hiirtend www.coates.de




